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(57) Abstract 

A process for manufacturing a plastic film with openings is characterized in that a film made of a crystalline or partly crys- 
talline plastic is slit, and the slit film is stretched in one direction to several times its initial dimension. The plastic is a poli'okfin. 
The resultant process for obtaining a plastic film with openings can be used to manufacture a high -strength, possibly even tiimner 
packaging film. In a process for packaging goods with this packaging film, the film is wrapped under tension and extension 
around the goods to be packaged. At least one layer of the film is wrapped around the goods to be packaged, and curved ridges of 
the top layer project from the plane of the film and engage in equally curved ridges of the underlying layer of film. 

(57) Zusammenfassung 

Ein Verfahren zur Herstellung einer Offnungen aufweisenden Kunststoff-Folie, ist gekennzeichnet, daB eine aus einem kri- 
stallinen oder aus einem teilkristallinen Kunststoff bestehende Folic geschlitzt wird und die geschlitzte Folic mindestens in emer 
Richtung auf ein Mehrfaches ihrer AusgangsmaBe gedehnt wird. Der Kunststoff ist ein Polyolefin. Dadurch wird em Verfahren 
zur Herstellung einer Offnungen aufweisenden Kunststoff-Folie erhalten, durch das eine hochfeste, gegebenenfalls auch dflnnere 
Verpackungsfolie herstellbar ist. Bei einem Verfahren zum Verpacken von Gutem mit dieser Verpackungsfolie wird die Folie un- 
ter Spannung und Dehnung urn das zu verpackende Gut gelegt. Die Folie wird mindestens einlagig urn das zu verpackendc Gut 
gelegt und aus der Ebene der Folie ausgewolbte Stege der obenliegenden Lage rasten in ebenso ausgewdlbte Stege der damnter- 
liegenden Lage der Folie ein. 



LEDIGUCH ZUR INFORMATION 



Code, die zur Identifiziening von PCT*Vertra£Sstaaten auf den Kopfbogen der Schriften, die 
tnteraationale Anmeldungen gemass dem PCT verdffentllchen. 



AT 


Cslcrretch 


ES 


Spanien 


ML 


Mali 


AU 


Australien 


PI 


Finnland 


MN 


Mongolei 


BB 


Barbados 


PR 


Frankreich 


MR 


Mauritanico 


BE 


Belgien 


GA 


Gabon 


MW 


Malawi 


BP 


Burkina Faso 


GB 


Vcrclnigtcs Kdntgrckh 


NL 


Ntederlande 


BG 


Bulgarien 


GN 


Guinea 


NO 


Norwegen 


BJ 


Benin 


OR 


Gricchcniand 


PL 


Polcn 


BR 


Brasilten 


HU 


Ungarn 


RO 


RumMnien 


CA 


Kanada 


IT 


lulicn 


SD 


Sudan 


CP 


Zentralc Afrikanische Republik 


JP 


Japan 


SE 


Schwedcn 


CC 


Kongo 


KP 


Dcmokratische Volksrepublik Korea 


SN 


Senegal 


CH 


Schwek 


KR 


Republik Korea 


su 


Soviet Union 


CI 


C6te d*l voire 


LI 


Liechtenstein 


TD 


Tschad 


CM 


Kamcrun 


LK 


Sri Lanka 


TC 


Togo 


CS 


Tschcchoslowakei 


LU 


Luxemburg 


US 


Vcreinigtc Staaicn von Amcrika 


DE 


Deutschland 


MC 


Monaco 






DK 


Dincmark 


MG 


Madagaskar 







wo 91/18735 



PCT/EP91/01061 



1 

Verfahren zur Herstellung einer Offnungen aufweisenden 
Kunststof f-Folie, eine nach dem Verfahren hergestellte 
Verpackungsf olie und ein Verfahren zum Verpacken von 
GUtern mit dieser Verpackungsf olie. 

Beschrelbung 

Die Erflndung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
einer Offnungen aufweisenden Kunststof f-Folie, eine nach 
dem Verfahren hergestellte Verpackungsf olie und ein 
Verfahren zum Verpacken von Gtttern mit dieser 
Verpackungsf olie . 

5ffnungen aufweisende Kunststof f-Folien sind schon 
seit langem bekannt. Diese Offnungen konneri z.B. durch 
Ausstanzen von Lochern erhalten werden. 

Aus der CH-A-387 285 ist ein Verfahren bekannt, bei 
dem eine Folie mittels Schlitzmessern geschlitzt wird und 
die Folie nach dem Schlitzen in einer Richtung gereckt 
wird. Dadurch erhalt man eine Folie, die Offnungen und 
eine grSBere FlSche aufweist, als die Ausgangsf olie. Das 
Gewicht der Folie bezogen auf die Flache wurde dadurch 
wesentlich verringert. Eine solche geschlitzte und 
gedehnte Folie hat jedoch den groBen Nachteil, daB die 
Folie, insbesondere , wenn sie an einer Stelle beschSdigt 
ist, die SchSdigung sich bei leichtem Zug tiber die Folie 
weiterverbreitet, d.h., diese gedehnte Folie weist ein 
sehr schlechtes WeiterreiB-Verhalten auf. Eine solche 
Folie weist z.B. ein FlSchengewicht von 20-50 g/m^ auf. 

Es sind nun neuerdings Folien aus Low-density 
Polyathylen (LLDPE) bekannt geworden, die sehr gut dehnbar 
sind. Werden diese Folien unter Flachenvergr5Berung 
gedehnt, so verringert sich auch hier das Gewicht der 
Folie bezogen auf die FlSche wesentlich. Dieses Material 
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wels't eln sehz: gu-tes WeilierreiB— Verhalt:en auf . Diese 
Laminar Low-density PolySthylen ISiBt sich aber nur sehr 
schwer bearbeiten. So sind z.B. spezielle Messer mit: 
hartmetall* oder alloy-verstark-ben Schneiden notwendig, um 
solche Folien zu beschneiden. Auch soil beiin Schneiden der 
Folie das Schneidmesser zweckmSifiigerweise auf 100 bis 
300 aufgeheizt werden und die Messer schneide mu5 in 
einem bestimm'ten Winkel gegeniiber der Folie geftihrt: 
werden* 

Diese LLDPE Folien weisen Dicken von 0,025 mm und 
eine sehr gute Weiterreifif estigkeit: auf. 

Auch Kunststof fnetze sind schon in vielf Sltiger Form 
bekannt:. So ist es bekannt, sich kreuzende Kunststoff- 
Faden an ihren Kreuzungsstellen miteinander z.B. durch 
Verkleben oder VerschweiBen zu verbinden. Diese FSden 
konnen gemMB einem anderen Vorschlag auch miteinander 
extrudiert werden. 

Es ist auch schon vorgeschlagen worden, eine 
geschlitzte Kunststoff -Folie zu schriuapfen. Mm eine Netz 
zu erhalten (CH-A 515 109). 

Diese Kunststof fnetze werden auch zum Verpacken von 
Gtitem benutzt. Zum Verpacken von GUtern werden auch 
vollflSLchige Kunststof f -Folien verwendet. 

Alle diese bekannten Netze haben jedoch nicht immer 
ausreichende Festigkeitseigenschaf ten . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Verfahren zur Herstellung einer 5f fnungen aufweisenden 
Kunststof f -Folie zu schaffen, diirch das eine hochfeste, 
gegebenenfalls auch dtinnere Verpackungsf olie herstellbar 
ist und ein Verfahren zum Verpacken von Gtitem mit dieser 
Verpackungsf olie zur Verfiigung zu stellen. 

Diese Aufgabe wird durch das in den Anspriichen 
gekennzeichnete Verfahren gelost. 
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Bei dem Verfahren zur Her st el lung einer Offnungen 
aufwelsenden Kunststof f-Folie wird eine aus elnexn 
kristallinen oder aus einem teil-kristallinen Kunststoff 
bestehende Folie geschlitzt und die geschlitzte Folie wird 
mindestens in einer Richtung auf ein Mehrfaches ihrer 
AusgangsmaBe gedehnt. Als Kunststoff wird dabei bevorzugt 
ein Polyolefin verwendet. Die Folie kann aus einein Linear 
Low-density PolySthylen, einem Polypropylen, einein 
Faserrohstoff-Polyamid Oder Polyester bestehen. 

£s eignen sich auch Kunststof fe wie 
Niederdruckpolyathylen, Polyolef ine xait entsprechenden 
kristallinen Anteilen« 

Eine solche Offnungen aufweisende Kunststof f -Folie 
ist gegentiber der bekannten Folien besonders 
weiterreiBfest. Eine solche Folie kann auch ein sehr 
geringes Gewicht aufweisen. 

Bevorzugt werden dabei die Schlitze in zueinander 
parallelen Reihen angeordnet und die Schlitze benachbarter 
Reihen sind gegeneinander versetzt sind* 

GemaB einer besonderen Ausf tihrungsf orm des Verf ahrens 
wird die geschlitzte Folienbahn unter Offnung der Schlitze 
und Verdickung der verbleibenden Stege vor dem Dehnen der 
Folie geschmmpft. 

Alternativ oder auch zusStzlich kann die Kunststoff- 
Folie unter Offnung der Schlitze gezogen werden. Dieses 
Dehnen bzw, Recken der Kunststof f-Folie wird bei 
Raumtemperatur durchgef {ihrt . 

Vorzugsweise wSlben sich die zwischen den Schlitzen 
bef indlichen Stege beim Aus Ziehen aus der Ebene der 
Kunststoff -Folie aus. 

GemaB einer Ausf tihrungsf orm wird die Kunststof f-Folie 
in Bahnen geschnitten. Eine z,B. geschrumpfte Netzbahn 
wird auf eine Breite von 1 bis 10 cm, vorzugsweise 2 bis 5 
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cm geschnl^'ten.Dadxirch erh&lt: man eln Verpackungsband • 1st 
das Folienma'terial klebfahlg, so erhalt man elnen 
Klebes-tr e i f en • 

Ein geschrumpft:es Net:z wird vorzugswelse in 
LSngsrlch'tung der Bahn urn den Faktor 3 bis 8, insbesondere 
4 bis 6, gereckt. Dadurch kann neben einer 

Festigkeitserhohung der &f£nungen aufweisenden Kunststoff- . 
Folie eine Gewichtsreduzierung der Folie pro 
FlScheneinheit erzielt: werden, 

GemSB einer besonderen Ausfiihrungsform des Verfahrens 
wird das eine Ende einer geschrumpf-ten Netzbahn an einem 
zu verpackenden Gegenstand f estgelegt und die insbesondere 
von einer Rolle abrollende Netzbahn wird erst wShrend des 
Einwickeln des Gegenstandes gereckt. 

Diirch das Verf ediren wird eine neuartige 
Verpackxingsfolie hergestellt. Eine solche Verpackungsf olie 
wird bevorzugt unter Spannung und, Dehnung um das zu 
verpackende Gut gelegt. Dabei kann die Folie mxndestens 
einlagig \xm das zu verpackende Gut gelegt werden und aus 
der Ebene der Folie ausgewSlbte Stege der obenliegenden 
Lage kSnnen in ebenso ausgewolbte Stege der 
darunterliegenden Lage der Folie einrasten. 

Bei dem erf indungsgem^Ben Verfahren wird eine 
Folienbahn aus einem kristallinen Kunststoff mit Schlitzen 
versehen, diese geschlitzte Folienbsdin unter 6ffn\ing der 
Schlitze und Verdickung der verbleibenden Stege 
geschrumpft und die geschrxunpfte Folienbahn gereckt, 

Beim Schrumpfen verdickt sich die Folie im Bereich 
der zwischen den Schlitzen verbleibenden Stege, wShrend 
die Schlitze sich 5£fnen. Die Stege gehen homogen 
ineinander iiber, weshalb die StabilitSt des aus einer 
geschlitzten Folie geschrumpften Netzes gegentiber der 
Stabilit&t eines aus gekreuzten und verbunden Faden viel 
stabiler ist. 
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Diese Stege weisen nun elne ausreichend grofie 
Mater ialstSrke auf , die es gestatten, das geschrumpfte 
Netz urn ein Vielf aches seiner Lange zu strecken. So soil 
das Netz gemSfi einer Ausfiihrungsform der Erfindung um den 
Faktor 3 bis 8, vorzugsweise 4 bis 6 gereckt werden. 
Dabei werden im wesentlichen nur die Stege des Netzes um 
eine Vielf aches gestreckt. Dieses Strecken der Stege kann 
mit dem Strecken von Kunststof f-Fasern verglichen werden, 
wenngleich letztere endlos sind. 

Die Schlitze in der Kunststof f-Folie kSnnen eine 
LSnge von 1 bis 10 mm auf weisen, wobei der Abstand 
zwischen den Schlitzen in deren LSngsrichtung gesehen etwa 
gleich der SchlitzlSnge ist. Die Reihen von Schlitzen 
konnen mit einem Abstand voneinander beabstandet sein, der 
gleich oder etwas groBer als die SchlitzlSnge ist. Die 
diesbeziiglichen MaBe hSngen im wesentlichen von dem 
verwendeten Kunststof f und der maximal gewiinschten Dehnung 
der Folie ab- Das MaB der WeiterreiBf estigkeit sollte 
durch geeignete Ausbildung der Schlitze gering gehalten 
werden . 

WShrend bei den bekannten Verpackungsnetzen die 
endgttltigen AusmaBe des Netzes schon bei der unmittelbaren 
Netzherstellung festgelegt werden, wird das 
erf indungsgemaBe Verpackungsmaterial erst beim Verpacken 
gedehnt. Die gedehnte Sffnungen aufweisende Folie versucht 
sich entgegen der aufgebrachten Zugspannung wieder 
zusammenzuziehen. Da beim Dehnen sich die zwischen den 
Schlitzen ausgebildeten Stege aus der Ebene auswolben, 
kSnnen tibereinanderliegende Lagen der Folie durch 
ineinander einrastende Stege zweier Lagen gehalten werden. 

Diese Folie hat durch die Netzschlitze in 
Querrichtung eine groBe Elastizitat, wShrend durch das 
Dehnen in LSngsrichtung die Festigkeit in LSngsrichtung 
erhoht wird. 
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Ein s1:rei£enf5rmlg aus der Folie geschnlttenes Band 
kann man als normales Netzpackungsband usw. vezvende-t 
werden. Durch die erf indungsgemSBe Mater lalauswahl kann 
der Benutzer dieses Band insgesam't oder an einzelnen 
Stellen durch Recken in seiner Festlgkeit: erhohen. Es wird 
dadurch sehr vlel diinner. Eln solches Recken kann z.B. auf 
die 5-fache Lange erfolgen. 

Die Schll'tze konnen auf verschledene Art und Welse 
angeordnet werden. Dies hangt auch von dem gewUnschten 
Ergebnls ab. Bel langere Schlltzen bllden slch schmalere 
Stege, die nach dem Recken monof ll-Shnllch slnd. 

Eln stretchbares , aus elner Folle geschnl-ttenes Band 
sollte elne Brelte von belsplelswelse 1 bis 5 cm 
aufwelsen, damlt dieses Band z.B. von Hand noch 
gleichmaBlg gereckt werden kann. 
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Pa1:ent:ansprUche 

1. Verfahren zur Herstellung einer Sffnungen 
aufweisenden Kunststof f-Folie, dadurch gekennzeichnet, daS 
eine aus elnem kristallinen oder aus einem teil- 
Jcristallinen Kunststoff bestehende Folie geschlitzt wird 
und die geschlitzte Folie mindestens in einer Richtung auf 
ein Mehrf aches ihrer AusgangsmaBe gedehnt wird. 

2. Verfahren nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Kunststoff ein Polyolefin ist. 

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Folie aus einem Linear 
Low-density Polyathylen, einem Polypropylen, einem 
Faserrohstoff-Polyamid oder Polyester besteht. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schlitze in zueinander 
parallelen Reihen angeordnet werden und die Schlitze 
benachbarter Reihen gegeneinander versetzt sind. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die geschlitzte Folienbahn 
unter 5ffnung der Schlitze und Verdickung der 
verbleibenden Stege vor dem Dehnen der Folie geschrumpft 
wird . 

6. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kunststoff -Folie unter Sffnung der 
Schlitze gezogen wird. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kunststoff -Folie bei 
Raximtemperatur gedehnt bzw. gereckt wird. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich die zwischen den 
Schlitzen befindlichen Stege beim Ausziehen aus der Ebene 
der Kunststoff -Folie auswSlben. 
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9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet:, da6 die Kuns-ts-tof f -Folie In Bahnen 
geschnl-tten vird. 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet:, daB das geschrumpf t:e Ne1:z in 
L&ngsrichtung der Bsthn urn den Fak-tor 3 bis 8, insbesondere 
4 bis 6, gereckt: vird. 

11. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet:, daB das eine Ende einer 
geschrumpf-ten Netzbahn an einem zu verpackenden Gegenstand 
festigelegt: wird und die insbesondere von einer Rolle 
abrollende NetzbeQin wahrend des Einwickeln des 
Gegenstandes gereckt wird. 

12. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
dadurch g^ennzeichnel:, daB die geschrximpftie Net:zbahn auf 
eine Breite von 1 bis 10 cm, vorzugsweise 2 bis 5 cm 
geschnit:t:en wird. 

12. Verpackungsfolie herges1:ellt: nach dem VerfeOiren nach 
einem der vorhergehenden Anspruche . 

13. Verfahren zxim Verpacken von GUtem mit: einer nach dem 
Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 12 hergestellten 
Verpackungsfolie, dadurch gekennzeichnet, daB die Folie 
unter Spannung und Dehnung iim das zu verpackende Gut 
gelegt wir^i. 

14. Verfahren nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Folie mindestens einlagig um das 
zu verpackende Gut gelegt wird und aus der Ebene der Folie 
ausgewSlbte Stege der obenliegenden Lage in ebenso. 
ausgewSlbte Stege der darunterliegenden Lage der Folie 
einrasten. 
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I. KLASSIFIKATION QES ANMELDUNGSCEGENSTANDS rbei mehreren KJassifikationssymb olen sind alle anzugebenj** • 

Nach der Internationalen PatenlWassifikation OPQ oder nacb der nationaleit Klassifikation und dcr IPC 

Int. CI. 5 B 29 D 28/00 B 65 B 11/00 



II. RECHERCHIERTE SACHGEBIETE 



Recherchiener Mindesipriifsioff 



KJassifikaiionssytem 


Kiassiflkatioossymbole 


Int. CI. 5 


B 29 D 




Recherchicrte nichi zum Mlndesrprufsioff gchdrende Verdffentlichungcn, sowcit diese 
uDter die recberchierien Sachgebiete fallen ' 



III. ELN'SCHLAGIGC VXROFFENTUCHUNGEN » 



Art.* KennzelcbnuDg der VerdffentHchung " , soweii erforderlich unter Angabe dcr maBgeblichen Teile " 



Beir. Anspruch Nr.*^ 



EP, A, 0301599 (APPLIED EXTRUSION 
TECHNOLOGIES) 1. Februar 1989, siehe Spalte 1,. 
Zeilen 5-20; Spalte 2, Zellen 14-22 

CH.A,' 387285 (ENGEL) 15. Mai 1965, 

siehe Anspruch 1 (in der Anmeldung erwahnt)- 



1-3 



1-3 



° Besoodere Kategorien von angegebeneo Verdffentlichungen : 

'AT VerdffcniHchung, die den alJgemeinen Stand der Tecfanik 
deflniert, aber nicht als besooders bedeutsam anzusehen ist 

T' Siteres Dokument, das Jedoch erst am oder each dem interna* 
tionalen Anmeidedatum verbffentlicht worden ist 

•L* Veroffentllchung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch 
zweifelhaft erscheinen zu lassen, oder durch die das Verof- 
featlicbangsdatum einer anderen im Rechercbenbericht ge- 
nannien Vcrdffentlichung belegt werden soU oder die aus einem 
aoderen besonderen Grund angegeben ist (wte ausgefuhrt) 

'O' Veriiffentlichung, die sich auf cine mUndliche Offenbarung, 
eine Benutzung, cine Ausstellung oder andere MaBnahmen 
bezieht 

T** VerofFentlichung. die vor dem intematlooalcn Anmeideda- 
tum, aber nach dem beanspracbten Prioritjiisdatum verofient* 
licht wordco ist 



T* Spdtere Verdffentlicbung, die nach dem iniematioaalen An- 
meidedatum Oder dem Prioriiatsdatum vcrdffentlicht worden 
ist und mit der Anmeldung nicht koHidlen* sondern nur zum 
VerstSndnis des der Erfinduog zugrundeliegenden Pnnzips 
Oder der ibr zugrundeliegendeo Tbeorie angegeben ist 

'X* Veroffentiichung von besonderer Bedeytung^ die bcanspnicb- 
te Erfindung kann nicht ais neu oder auf erfindertscher Tatig- 
keit beruhend betracbtet werden 

Veriiffenillchung von besonderer Bedeutong; die beanspruch- 
te Erfinduog kann nicht ais auf erfinderischer Tatigkeit be- 
ruhend betracbtet werden, wenn die VcroffeniUchung mit 
einer oder menreren anderen Vertifrentilchungen dieser Kate- 
gorie in Verblndung gebracht wird und diese Verbindung fUr 
einen Facfamann oaheiiegend ist 

Veriiffentilchang, die Miigiied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 

14-08-1991 


1 3. 11. 91 


loternationaie Recberchenbehorde 

EUROPAISCHES PATENTAMT 


L'iil£Q£brift des bevollmichiigten ^pfSia^f&i 



Fonnblalt PCT/15A/210 <BlJtt 21 (Janaar 198S) 



Internationalfi' ktanzelchen PCT/ EP9 1 /0 106 1 



WEITERE ANGABEN ZU BLATT 2 



V. □ BEMERKUNGEN ZU DEN ANSPRUCHEN, DIE SICH ALS NICHT RECHERCHIERBAR ERWIESEN HABEN ^ 



Gamiifi Artikal \7 Absatz 2 Buchstab* a sind bastimmta Anspruchi aus folganda GrQndan nieht Gaganstand dar intamationalaii Racharcha gawasan: 

I I AnspniOia Nr wail sia aich auf GaganstSnda baaahan. dia zu meharehiaren dia Bahorda nicht | 

varpflichtat ist. namlich: 



Ansprucha Nr wail sia sich auf Taila dar intamationalan Anmaldung beztahtn, dia dan 

vorgaschnabanan Anfordarungan so wanig antsprachan. daB aina sinnvolla intamationala Racharcha nicht durchgafUhrt werdan kann, namlich: 



□ 



Ansprucha Nr 

Ragai 6.4(a} PCT abgafaBt sind. 



wail sia abhanglga AnsprUcha und nicht antsprachand Satz 2 und 3 dar 



Vlffl BEMERKUNGEN BEI MANGELNDER EINHEITUCHKEIT PER ERFINDUNG 2 



Dia Intarnattonala Racharchanbaherda hat fastgastallt. daB diasa intamationala Anmaldung mahrara ErTindungan anthalt: 

Weitere Information entnehmen Sie bitte dem Formular PCT/ISA/206 vom 09.09.1991. 

t. CD Da dar Anmaldar alia arfordartlchan zusatzliehan RadiarchangabOhran raehtzattig aiitrichtat hat. arstnckt sich dar IntamaUonala 
Racharchanbaricht auf alia racharchtarbaran Anspriicha dar Infiamattonalan Anmaldung. 

Da dar Anmaldar nur ainiga dar arferdarlichan zusatztlchan Raeharehangabuhran rachtzaitig antrichtat hat. aratracKt sieh dar Intamationala 
Racharehanbarieht nur auf dia AMprfieha dar Intamatienalan Anmaldung. fQr dia Gabiihran gazahit wordan sind. namlich 



3. [Z] Dar Anmaldar hat dia arferdarlichan zusatzllchan Racharehangabuhrannicht rachtzaitig antrtchtat. Oar Intamationala Racharchanbancht 

baschninkt sich dahar auf dia in dan Anspruchan zuarst arvrahnta Erfindung; aia ist in felgandan Anspriichan arfaBt 

Patentanspriiche 1-3 

4. Q Da fur alia racharchiarbaran Ansprucha aina Racharcha ohna atnan Artaitsaufwand durehgaTuhrt wardan konnta. dar aina zusatzlicha 

Racharchangabiihr garachtfartigt hatta. hat dla intamationala Racharehanbahdrda aina solcho Gabuhr nicht vartangt. 

B«m«rkuno hinalchtllch •In«a Wld«rspruchs 

□ Dia zusatdichan Gabuhran wurdan vom Anmaldar untar Wldarsprueh gazahit 

□ Dia Zahlung zusatzllchar Gabuhran arfolgta ohna Wldanpruch. 
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ANHANG ZUM INTERNATIONALEN RECHERCHENBERICHT 

OBER DIE INTERNATIONALE PATENTANMELDUNG NR. EP 9101061 

SA 47852 

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der fan olftngenannteD internationalen Recherchenbericht angeKhrten 

IT^^^S^'^T^^tSfMer entspreche. dem Stand der Datti des EuropSischen P.tentam« am 08/1 1/9, 
Diese Angaben dienen nur zur Unterricbcung und erfolgen ohne Gewahr. 
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